o
MANUAL DEL OPERADOR TP0844S5XXXXXXXX

INCLUYE: USO, INSTALACION Y MANTENIMIENTO. PUBLICADO: 12-28-12
TAMBIEN INCLUYE LOS SIGUIENTES MANUALES: AF0844SXXXXXX-XX-X Bomba de extrusion (97999-1519), RM5525-XXX-XX Piston/ (REV.A)
elevador de dos postes (pn 97999-1445), 651730 Colector de aire (pn 97999-626) & S-636 Informacidn general (pn 97999-636).

8" MOTOR DE AIRE PAQUETE DE PISTON DE DOS POSTES

44:1 RELACION
6" RECORRIDO 55 Gallon

E:l‘ LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE INSTALAR,
[ ] UTILIZAR O REPARAR ESTE EQUIPO.

Es responsabilidad del empleador poner esta informacién en manos del operador. Conservar para consultas futuras.

EQUIPOS DE MANTENIMIENTO

637489 para la reparacion de la AFO6XX-XX del motor de aire.

104302 para la reparacion de la P39124-100 filtro/regulador.

104453 reparacion de la P39344-100 filtro/regulador.

637466 para la reparacion de los sellos del piston/elevador.

637071-XXD-B para la reparacion de la 66243-XXD-B inferior
de la bomba seccion.

TP0844S5XXXXXXXX PAQUETE DE PISTON

TABLA DE DESCRIPCION DEL MODELO

445 5 XXXXX X

TP 08 > %,9,.9.9.9.9
Paquete
TP: Dos postes

Tamaiio del motor de aire
08 - 8"

Relacion de la bomba
44 - 441

Clase de verificacion/materiales humedos | |
S - Control de corte/acero al carbono

Estilo de montaje
5 - 55Galdn (400 Ibs)

Opciones del extremo inferior de la bomba
Consulte el manual del operador del modelo de bomba

Ensamble de arrastre

AA - 66516-1 AM - 67195-1 AS-67195-8
AC - 66516 AN - 67195-2 TS-67195-9
AB- 665162  AV- 67195-3 Figure 1
TC- 66516-5 TM - 67195-5
TA- 66516-6 TN-67195-6
TB- 66516-7 TV-67195-7

maximizar el tiempo de produccién del operador, el sistema

de ARO presenta una caracteristica de elevador/piston inte-

Opcion de paguete grada que permite cambiar el tambor con facilidad y rapidez
0 - Ninguna - Control basico para el pistén solamente y facilita la elevacion del ensamble de la bomba desde el

2 - Controles avanzados del pistdn y de la bomba contenedor.

Los sistemas de ARO estén totalmente cerrados sellando el
DESCRIPCION GENERAL material en el sistema contra el aire y la humedad, lo que
previene el curado prematuro del material. Esto permite el
uso continuo o intermitente del sistemay tiene en cuenta la
necesidad de una limpieza diaria de este.

Entregando una cadena uniforme y continua del tamafio
adecuado, un sistema de ARO permite que el operador
mantenga la tasa de produccién y los estandares de alta
calidad de los productos. Mantener los estandares de calidad
garantiza que se obtengan los beneficios del material. Para
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INSTALACION

El sistema de piston TP0844S5XXXXX viene completamente
ensamblado. Extraiga la unidad de la caja y coléquela en una
superficie estable. Instale la manguera de material y el dis-
positivo de dispensacién como se requiere.

En el seguimiento de las instrucciones a continuacién, pu-

eden bombearse materiales de pasta pesados directamente
de su tambor original de 5 galones sin inclusién de aire o
desperdicio excesivo. La placa de arrastre crea un sello her-
mético y una accion de limpieza en su movimiento progresi-
vo hacia abajo en el tambor.

INSTRUCCIONES DE USO

INSTRUCCIONES DE USO/PROCEDIMIENTO DE CONFIGURACION INICIAL

MANTENER LIBRE DE OBSTACULOS al
elevar o descender el elevador.

Lea las advertencias en la pagina 2 del Manual del operador
del piston/elevador de dos postes RM0525-C.

CONTROLES DE AIRE

Calibre

Regulador
de presion

Palanca de
control

Placa de arrastre
Valvula de suministro de aire @

SE-18

PARA SUBIR EL ELEVADOR, (LA PRIMERA VEZ):

1. Tome nota del espacio libre necesario para la bomba/
tambor arriba indicado. Asegurese de que el elevador no
tenga ningun objeto por encima de la unidad. Ademas,
consulte “Precauciones de uso y seguridad’, que se en-
cuentra en la pagina 3 del Manual del operador del
pistén/elevador de dos postes RM0525-C.

2. Conecte el suministro de aire (150 p.s.i. / 10.3 bar max.) a
la entrada de aire. Ajuste la presién de aire en el requlador
de la presion del elevador/pistdn (gire la perilla en el sen-
tido de las agujas del reloj) a 20 psi (1.4 bar).

3. Gire la palanca de la valvula de control a la posicion “arriba”.

4, Suba el elevador/pistén a una altura suficiente para lib-
erar el espacio sobre el tambor. Detenga el elevador en
su desplazamiento hacia arriba moviendo la palanca de
valvula de control a la posicién “neutra” (centro).

5. Una vez que el ensamble del pistén/elevador y la bomba
se encuentren en la posicion “arriba’, ubique y centre un
tambor de material abierto en la base del pistén/eleva-
do.

Figura 2

6. Lubrique el sello de la placa de arrastre de limpieza infe-
rior con grasa. NOTA: Asegurese de que la grasa sea com-
patible con el material dispensado. Esta accion garantiza
un encaje sin dificultades en el tambor y evita que los
compuestos del tipo cura se peguen al sello.

7. Verifique la toma de ventilacion en la placa de arrastre
para asegurarse de que se enrosque y se desenrosque con
facilidad. Se recomienda lubricar las roscas de la toma para
evitar una posible configuracion del compuesto en este
punto. (Consulte RM052S-C Manuales del operador).

PARA DESCENDER EL ELEVADOR:
PELIGRO DE QUEDAR ATRAPADO. La tapa

de piston puede descender rapidamente y ocasionar
dainos. Mantenga las manos libres en la alineaciéon
con el contenedor. Lea las advertencias en la pagina 3
del Manual del operador del piston/elevador de dos
postes RM052S-C.

NOTA: Asegurese de que la toma de ventilacién de la placa de
arrastre haya sido retirada para que el aire atrapado entre la tapa
de pistén y el material pueda escapar de esta ventilacién. El aire
capturado entre la placa de arrastre y el tambor escapara.
NOTA: El elevador puede dudar momentaneamente antes de
iniciar su descenso, la presion de aire dentro de la cdmara de
aire del poste debe disminuir antes de que comience a de-
scender.

1. Gire la vélvula de control a la posicion “abajo” y proceda
con el descenso de la bomba.

2. Sustituya la toma de ventilacion una vez que el material
comience a salir por la apertura de ventilacion.

3. La unidad ahora esta preparada para el funcionamiento.
Abra la vélvula de suministro de aire de la bomba. Ajuste
la presion de aire en el filtro/regulador de la bomba (gire la
perilla del regulador de la bomba en el sentido de las agu-
jas del reloj) hasta que la bomba comience a funcionar.

4. Dispare la pistola para cebar la bomba con material.

PARA SUBIR EL ELEVADOR, (LA PRIMERA VEZ):

1. Ajuste la presion de la vélvula de aire de la placa de ar-

rastre a aproximadamente 8 psig. NO SOBREPRESURICE

EL TAMBOR para evitar dafos. NOTA: El aire de esta val-

vula pasara solo cuando la unidad sea elevada.

Gire la palanca de la valvula de control a la posicidn “arriba”.

3. Suba el elevador/piston a una altura suficiente para lib-
erar el espacio sobre el tambor. Detenga el elevador en
su desplazamiento hacia arriba moviendo la palanca de
valvula de control a la posicion “neutra” (centro).

PARA CAMBIAR EL TAMBOR:

NOTA: La palanca de la valvula de control debe estar en la

posicion “neutra”.

1. Desatornille el tornillo de ajuste manual y extraiga el
tambor de 5 galones antiguo.

2. Coloquey centre un nuevo tambor en su posicién. Retire
la cubierta

™
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LISTADO DE COMPONENTES / TP0844S5XXXXXXXX

1mi]
[C]
Figura3
Elemento | Descripcion Cant.| N.° de pieza Elemento | Descripcion Cant.| N.° de pieza
1| Silenciador (1) | 94810 9 | Ensamble de arrastre (1)
2 | Ensamble de la bomba (1 ) AF0844S1XXXXX-X (véase la tabla de descripcion del modelo en la pagina 1)
3 | Boquilla (174 N.P.T. x 2" largo) (1) | Y44-65-C Conector
4| Codo reductor (1 ) 96297 10 (1/4-18 N.P.T. x 5/16" 0.d. Conductos) (1) 59474-158
5| Piston/elevador de dos postes | (1) | RM5525-XXX-XX 11 | Conductos (5/16" o.d. x44") (1) [94980-(D)
6 | Codo (1”-11-1/2N.PT.F.) (1) | Y43-316-C 12 | Wet-Sol “Plus” (1 cuarto de galén) (no se muestra)| (1) | 66333-B
7 | Boquilla(1”-11-12N.PTF) (1) | 90818 @ | Conductos en grandes cantidades (s1e'od.x100) | (1) | 94980-100
8 | Tapon de rosca (1) | Y99-63-C
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@
MANUEL D’UTILISATION TP0844S5XXXXXXXX

Y COMPRIS : UUTILISATION, L'INSTALLATION ET LENTRETIEN. PUBLICATION: 12-28-12
MANUELS INCLUS: AF0844SXXXXXX-XX-X Pompe d'extrusion (97999-1519), RM5525-XXX-XX Elévateur/amorce & dou- (REV.A)
ble colonne (pn 97999-1445), 651730 Collecteur d'air (pn 97999-626) & S-636 Informations générales (pn 97999-636).

" MO 0 g .
2 4:‘4 JK‘T”I‘;NEUMAT' UE  UNITED AMORSCSE GAaII)ISEBLE COLONNE
6” COURSE

.I LIRE ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT D’INSTALLER,
|..| D’UTILISER OU DE REPARER CET APPAREIL.

Il est de la responsabilité de 'employeur de mettre ces informations a la disposition de 'opérateur. Conserver pour référence future.

KITS D’ENTRETIEN

TP0844S5XXXXXXXX UNITE D’AMORCE

637489 pour la réparation de la section du moteur pneuma-
tique AFO6XX-XX.

104302 pour la réparation de la section du filtre du filtre/ré-
gulateur P39124-100.

104453 pour la réparation de la section du filtre du filtre/ré-
gulateur P39344-100.

637466 pour la réparation des joints de |'élévateur/amorce.

637071-XXD-B fpour la réparation de I'extrémité inférieure
de la pompe 66243-XXD-B.

GRAPHIQUE DESCRIPTIF DU MODELE
TP 0844S 5 XXXXX XX

Unité
TP - Double colonne

Taille du moteur pneumatique
08 - 8"

Ratio de la pompe
44 - 44:1

Type d'extrusion / Matériaux humidifiés
S - Extrusion/ acier carbone

Type de montage
5 - 55gallon (400 lbs)

Options de I'extrémité inférieure de la pompe
Consulter le manuel d'utilisation correspondant au modele de la pompe

Ensemble de plagues suiveuses Figure 1
AA- 66516-1  AM-67195-1 AS-67195-8
AC- 66516 AN -67195-2 15-67195-9 téme ARO comprend une fonction élévatrice/d’amorce inté-

AB - 66516-2 AV- 67195-3
TC- 66516-5 TM-67195-5
TA- 66516-6 TN -67195-6

grée, permettant de changer rapidement de tambour et de
hisser 'ensemble de pompe hors du réservoir en toute sim-

TB- 66516-7  TV-671957 plicite.

- — Les systemes ARO sont complétement fermés, gardant ai-
Qption d'unité , nsi le matériau a l'intérieur du systéme a l'abri de l'air et de
0 - Aucune- Commande de base pour amorce uniquement , e . R A , ! ,
2 - Commandes avancées de pompe et d'amorce I'humidité, ce qui empéche le séchage prématuré du maté-

riau. Cela permet une utilisation continue ou intermittente du
systéme et un nettoyage quotidien du systéme.s the need for

DESCRIPTION GENERALE daily system clean-up.

En créant un joint lisse et continu de la bonne taille, les sys-
temes ARO aident l'opérateur a tenir le rythme de produc-
tion et a produire des normes de qualité élevées. Le suivi des
normes de qualité permet d'obtenir des bénéfices matériels.
Afin d'optimiser le temps de production de l'opérateur, le sys-

TP0844S5XXXXXXXX (fr) 5



INSTALLATION

Le systeme d’amorce TP0844S5XXXXX est vendu entiére-
ment assemblé. Retirer I'unité du chassis et la placer sur une
surface plane. Installer le tuyau de matériau et le distributeur,
le cas échéant.

En suivant les consignes suivantes, les matériaux trés collants

peuvent étre pompés directement a partir du fit de 5 gal-
lons d'origine sans inclusion d'air, ni gaspillage excessif. La
plaque suiveuse crée un mastique d'étanchéité ainsi qu'une
action nettoyante au cours de son mouvement de descente
progressive a l'intérieur du fit.

CONSIGNES DE FONCTIONNEMENT

CONSIGNES DE FONCTIONNEMENT/PROCEDURE D'INSTALLATION INITIALE

SE TENIR A LECART lors du levage ou de
la descente de I'élévateur. Lire les avertissements a la page

2 du manuel d'utilisation de I'Elévateur/Amorce RM052S-C.

COMMANDES PNEUMATIQUES

Régulateur
de pression

Levier dela
télécommande

Iaque suiveuse @
Vanne d’alimentation en air @

B0k

POUR FAIRE MONTER L'ELEVATEUR, (LA PREMIERE FOIS):

1. Noter l'espace libre au-dessus de la pompe/du tambour.
Vérifier que I'élévateur est dégagé de tout objet au-des-
sus de I'unité. Consulter également les « Consignes de
fonctionnement et de sécurité » en page 3 du manuel
d'utilisation de I'Elévateur/Amorce a double colonne of
RM052S-C.

2. Brancher l'alimentation en air (150 p.s.i./ 10.3 bar max.) sur
I'admission d'air. Régler la pression de l'air sur le régulateur
de pression de |'élévateur/amorce (tourner le bouton dans
le sens des aiguilles d'une montre) sur 20 psi (1.4 bar).

3. Basculer le levier de la valve de commande vers la position « haut ».

4, Relever I'élévateur/amorce suffisamment haut pour dé-
gager la hauteur du ft. Arréter le mouvement ascendant
de I'élévateur en basculant le levier de la valve de com-
mande vers la position « neutre » (milieu).

5. Unefois que I'élévateur/amorce sont en position « haut »,
placer et centrer un tambour ouvert de matériau sur la
base de I'élévateur/amorce.

Figure 2

6. Graisser le joint de la plaque inférieure du racleur du suiveur
avec de la graisse. REMARQUE : Assurez-vous que la graisse
est compatible avec le matériau en train d'étre débité.
Cela permet une bonne insertion dans le f(it et empéche
I'adhésion des composés de type durcissant au joint.

7. Vérifier le bouchon de mise a I'air libre sur la plaque suiv-
euse afin de vous s'assurer qu'il se visse et se dévisse facile-
ment. Il est recommandé de lubrifier les filets du bouchon
pour aider a prévenir des dépots possibles du composé a
cet endroit (Cf. manuel d'utilisation RM052S-C).

POUR FAIRE DESCENDRE L'ELEVATEUR:

DANGER DE PINCEMENT. Le suiveur peut
descendre rapidement et causer des lésions corpo-
relles. Garder les mains a distance lors de I'alignement
avec le fat. Lire les avertissements a la page 2 du man-
uel d'utilisation de I'Elévateur/Amorce RM052S-C.

REMARQUE: S'assurer que le bouchon de I'évent de la plaque

suiveuse a été retiré de sorte que l'air retenu entre le suiveur et

le matériau soit libre de sortir par cet orifice de mise a l'air libre.

Lair retenu entre la plaque suiveuse et le tambour séchappera.

REMARQUE: Lélévateur peut hésiter momentanément avant

d'entamer sa descente, la pression de l'air a lintérieur du réservoir

d‘air postérieur peut diminuer avant de commencer a descendre.

1. Basculer le levier de la valve de commande sur la position
« bas » et amorcer la descente de la pompe.

2. Replacer le bouchon de mise a l'air libre une fois que le
matériau commence a suinter par évent d'ouverture.

3. Lunité est maintenant préte a fonctionner. Ouvrez le robi-
net d'alimentation de pompe a air. Régler la pression de
I'air sur le régulateur/filtre de la pompe (tourner le bouton
du régulateur de la pompe dans le sens des aiguilles d'une
montre) jusqu’a ce que la pompe ait commencé son cycle.

4. Déclencher le pistolet pour amorcer la pompe avec du matériau.

POUR FAIRE MONTER L'ELEVATEUR, (LA PREMIERE FOIS):

1. Réglerlapressiondelavanne d'air de la plaque suiveuse sur
environ 8 psi. NE PASTROP PRESSURISER LE TAMBOUR pour
éviter tout dommage. REMARQUE : L'air en provenance de
cette vanne passera uniquement si I'unité est surélevée.
Basculer le levier de la valve de commande vers la position « haut ».
3. ReleverIélévateur/amorce suffisamment haut pour dégager la hauteur
du fiit. Arréter le mouvement ascendant de I'élévateur en basculant le
levier de la valve de commande vers la position « neutre » (milieu).

POUR REMPLACER LETAMBOUR:
REMARQUE: Le levier de la valve de commande doit étre en

position « neutre ». o ) _
1. Desserrer la vis de serrage a main et retirer I'ancien tam-

bour de 5 gallons.
2. Mettre en place et centrer un nouveau tambour. Enlever le couvercle.

™
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LISTE DES PIECES / TP0844S5XXXXXXXX

1mi]
[
Figure 3
Elément | Description Quantité| N° de piece Elément | Description Quantité| N° de piéce
1| Silencieux (1) 94810 9 | Ensemble de plaques suiveuses | (1)
2| Ensemble de pompe (1) | AF084451XXXXX-X (e graphique descrptifdumodele page 1)
3 | Mamelon (1/4 N.P.T.x 2" Longue) (1) | Y44-65-C Connecteur )
4 | Coude réducteur (1) 96297 10 (1/4- 18 N.P.T.x 5/16” 0.d. Tuyaux) (1) 59474-158
5 | Elévateur/Amorce a double colonne | (1) | RM5525-XXX-XX 11 | Tuyaux (5/16”o.d. x44") (1) | 94980-(®)
6 | Coude (1”-11-1/2N.PTF) (1) | Y43-316-C 12 | Wet-Sol « Plus » (1 quart) (nonillustré) | (1) | 66333-B
7 | Mamelon (1”-11-112N.PTF) (1) {90818 @ | Tuyaux en gros (5/16”0.d.x100) | (1) | 94980-100
8 | Capuchon vis (1) | Y99-63-C

TP0844S5XXXXXXXX (fr)



(4) places
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L
MANUALE D’'USO TP0844S5XXXXXXXX

COMPRENSIVO DI: FUNZIONAMENTO, INSTALLAZIONE E MANUTENZIONE. RILASCIATO: 12-28-12
INCLUDERE ANCHE | MANUALI: AFO844SXXXXXX-XX-X Pompa a estrusione (97999-1519), RM5525-XXX-XX Sollevatore / sollevatore ~ (REV.A)
a pistone a due colonne (pn 97999-1445), 651730 Collettore aria (pn 97999-626) & S-636 Informazioni generali (pn 97999-636).

ﬂﬁfgﬁsgﬁ%"”‘"m PACCHETTO SOLLEVATORE A PISTONE A DUE COLONNE

.I PRIMA DELL'INSTALLAZIONE, DEL FUNZIONAMENTO O DELLA MANUTENZIONE DI
|..| QUESTA APPARECCHIATURA, LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE.

La distribuzione di queste informazioni all'operatore é responsabilita del datore di lavoro. Conservare come riferimento futuro.

KIT DI MANUTENZIONE

637489 per riparazione della sezione del motore pneumati- TPOB44SSXXXXXXXX PACCHETTO SOLLEVATORE A PISTONE

co AFO6XX-XX.

104302 per riparazione della sezione filtro del filtro / regola-
tore P39124-100.

104453 per riparazione della sezione filtro del filtro / regola-
tore P39344-100.

637466 per riparazione delle guarnizioni del sollevatore /
sollevatore a pistone.

637071-XXD-B per riparazione dell'estremita inferiore della
pompa 66243-XXD-B lower pump section.

TABELLA DESCRITTIVA DEL MODELLO

TP 08445 5 XXXXX XX

Pacchetto
TP - A due colonne

Air Motor Size
08 - 8"

Rapporto pompa
44 - 441

Tipo controllo / materiali a contatto con il fluido | |
S - Chop-Check/ acciaio al carbonio

Monte stile
5 - 55galloni (400 Ibs)

Opzioni per estremita inferiore della pompa
Fare riferimento al manuale d'uso del modello della pompa Figura 1

Gruppo premigrasso
AA - 66516-1 AM-67195-1 AS-67195-8

AC - 66516 AN - 67195-2 TS-67195-9 DESCRIZIONE GENERALE
AB- 665162  AV- 67195-3
TC- 665165  TM-67195-5
TA- 665166  TN-67195-6

Con la creazione di microsfere lisce e continue delle dimen-

TB- 665167  TV-67195-7 sioni appropriate, un sistema ARO aiuta I'operatore a mante-
- - nere la velocita di produzione e a raggiungere elevati stan-
Opzione per pacchetto dard qualitativi. Il mantenimento degli standard qualitativi

0- Nessuna - Controllo base per solo sollevatore a pistone

2 - Controlli pompa e sollevatore a pistone avanzati assicura vantaggi materiali. Per massimizzare ulteriormente

il tempo di produzione dell'operatore, il sistema ARO ha una
funzionalita incorporata di sollevatore / sollevatore a pistone
per il cambio rapido e facile del fusto e il sollevamento facile
del gruppo pompa dal contenitore.

| sistemi ARO sono totalmente chiusi, con il materiale nel
sistema ermetico all'aria e all'umidita per prevenire ripristini
prematuri del materiale. Questo consente I'uso continuo o in-
termittente del sistema e comporta la necessita di eseguirne
la pulizia giornaliera.

TP0844S5XXXXXXXX (it) 9



INSTALLAZIONE

Il sistema sollevatore a pistone TP0844S5XXXXX & fornito
completamente assemblato. Rimuovere |'unita dall'imballo e
posizionarla su una superficie piana. Montare il flessibile del
materiale e il dispositivo erogatore come richiesto.

Rispettando le seguenti istruzioni, & possibile pompare di-

rettamente dal fusto originale da 5 galloni materiali a pasta
pesante senza inclusione d'aria o scarto eccessivo. La piastra
premigrasso sigilla ermeticamente e svolge un'azione pu-
lente con un progressivo movimento verso il basso all'interno
del fusto.

ISTRUZIONI OPERATIVE

ISTRUZIONI OPERATIVE / PROCEDURA DI IMPOSTAZIONE INIZIALE

MANTENERSI A DISTANZA quando il sol-
levatore si alza o si abbassa. Leggere le avvertenze a pag.
2 del manuale d'uso del sollevatore / sollevatore a pistone a
due colonne RM0525S-C.

CONTROLLI DELLARIA

Indicatore

Regolatore
di pressione

Piastra premigrasso
Valvola di alimentazione dell’aria @

B0k

PER ALZARE IL SOLLEVATORE (LA PRIMA VOLTA):

1. Prendere nota dello spazio sopra fra pompa e fusto. As-
sicurarsi che il sollevatore non abbia oggetti sopra I'unita.
Fare riferimento anche alle “Precauzioni di funzionamen-
to e sicurezza” a pag. 3 del manuale d’uso del sollevatore
/ sollevatore a pistone a due colonne RM052S-C.

2. Collegare I'alimentazione dell'aria (150 p.s.i. / 10.3 bar max.)
con lingresso dell'aria. Regolare la pressione dell'aria sul
regolatore di pressione del sollevatore / sollevatore a pistone
(ruotare la manopola in senso orario) a 1.4 bar (20 p.s.i.)

3. Spostare la leva della valvola di controllo in posizione “alta”

4, Alzare il sollevatore / sollevatore a pistone quanto basta
per liberare l'altezza del fusto. Arrestare il movimento del
sollevatore verso l'alto spostando la leva della valvola di
controllo in posizione “neutra” (al centro).

5. Dopo che il gruppo sollevatore / sollevatore a pistone e
pompa ha raggiunto la posizione “alta’, collocare e cen-
trare sulla base del sollevatore / sollevatore.

6. Lubrificare la guarnizione della piastra a spazzole del pre-
migrasso inferiore utilizzando del grasso. NOTA: Assicurarsi
che il grasso sia compatibile con il materiale erogato. Ques-

Figura 2

to assicura un inserimento agevole nel fusto e al contempo
evita che composti trattanti si incollino alla guarnizione.

7. Controllare il tappo dello sfiato sulla piastra premigrasso
per accertarsi che si avviti e si sviti facilmente. Si consiglia
di lubrificare i filetti del tappo per contribuire a prevenire
un possibile accumulo del composto in questo punto (ve-
dere RM052S-C Manuali D'uso).

PER ABBASSARE IL SOLLEVATORE:
PERICOLO DI SCHIACCIAMENTO. Il

premigrasso puo abbassarsi rapidamente causando
lesioni. Tenere le mani lontane durante I'allineamento
con il contenitore. Leggere le avvertenze a pag. 3 del
manuale d’uso del sollevatore / sollevatore a pistone
a due colonne RM052S-C.

NOTA: Assicurarsi che il tappo dello sfiato sulla piastra premi-
grasso sia stato rimosso, in modo che I'aria intrappolata fra il
premigrasso e il materiale possa fuoriuscire da questo sfiato.
Laria intrappolata fra la piastra premigrasso e il fusto fuori-
esce.

NOTA: Il sollevatore pud impiegare qualche istante prima di
iniziare a muoversi verso il basso; prima che inizi ad abbassar-
si, la pressione dell’aria all'interno della camera d'aria della
colonna deve diminuire.

1. Spostare la leva della valvola di controllo in posizione
“"bassa” e procedere all'abbassamento della pompa.

2. Riposizionare il tappo dello sfiato quando il materiale in-
izia a fluire dall'apertura dello sfiato.

3. Ora l'unita e pronta per il funzionamento. Aprire la val-
vola di alimentazione dell'aria pompa. Regolare la pres-
sione dell'aria sul filtro / regolatore della pompa (ruotare
in senso orario la manopola del regolatore della pompa)
finché la pompa inizia a girare.

4, Attivare la pistola per I'adescamento del materiale nella pompa.

PER ALZARE IL SOLLEVATORE (LA PRIMA VOLTA):

1. Regolare la pressione della valvola dell'aria della piastra
premigrasso fino a circa 8 p.s.i.g. Per evitare danni, NON
APPLICARE UNA PRESSIONE ECCESSIVA SUL FUSTO. NOTA:
L'aria che fuoriesce da questa valvola cessa solo quando
I'unita viene sollevata.
Spostare la leva della valvola di controllo in posizione “alta”
3. Alzare il sollevatore / sollevatore a pistone quanto basta
per liberare I'altezza del fusto. Arrestare il movimento del
sollevatore verso l'alto spostando la leva della valvola di
controllo in posizione “neutra” (al centro).

PER SOSTITUIRE IL FUSTO:
NOTA: La leva della valvola di controllo deve essere in po-

sizione “neutra’, . ' )
1. Svitare la vite a galletto e rimuovere il vecchio fusto da 5

galloni.
2. Posizionare un nuovo fusto e centrarlo. Rimuovere il coperchio.

™
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ELENCO DEI COMPONENTI / TP0844S5XXXXXXXX

1mi
[
Figura 3
Articolo | Descrizione Qta [ N. parte Articolo | Descrizione Qta [ N. parte
1| Silenziatore (1) | 94810 9 | Gruppo premigrasso (1)
2 Gruppo pompa (1) | AF0844S1XXXXX-X (vedere la tabella descrittiva del modello a pag. 1)
3 | Raccordo filettato (1/4NPT.x2"lunga)| (1) | Y44-65-C Connettore )
4 Riduzioneagomito (1) 96297 10 (1/4-18 N.P.T. x 5/16" 0.d. Tubazione) (1) 59474-158
5 | Two-Post Lift / Ram (1) | RM5525-XXX-XX 11 | Tubazione (5/16" 0.d. x44") (1) |94980-(D)
6 | Gomito (1”-11-1/2N.PTF) (1) [ va3-316-C 12 | Wet-Sol “Plus” (1 quarto) (non mostrato)| (1) | 66333-B
7 | Raccordo filettato (1”-11-12NPTF) | (1) [ 90818 @ | Tubazione sfusa (5/16”0.d.x100") | (1) | 94980-100
8 | Vite a testa cilindrica (1) [ Y99-63-C
TP0844S5XXXXXXXX (it) 11



DATI DIMENSIONALI

25.003"

N—g.562"

(4) posizioni

36.500”

39.500"

41.943"

61.464"

99.215"
completamente estesa)

(

22.00”

1,00
1.500"—

24.00”

Figura 4

TP0844S5XXXXXXXX (it)
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BETRIEBSHANDBUCH

o
TP0844S5XXXXXXXX

EINSCHLIESSLICH; BEDIENUNG, INSTALLATION UND WARTUNG.
AUSSERDEM FOLGENDE HANDBUCHER BERUCKSICHTIGEN: AF0844SXXXXXX-XX-X Extrusionspumpe (97999-1519), RM552S-XXX-XX Zweisdulige

VEROFFENTLICHT: 12-28-12
(REV. A)

Hebevorrichtung/Ramme (pn 97999-1445), 651730 Luft-Mannigfaltigkeit (pn 97999-626) & 5636 Allgemeine Informationen (pn 97999-636).

8” LUFTMOTOR
44:1 UBERSETZUNG
6”"HUB

ZWEISAULIGES RAMMENSYSTEM
55 GALLONE

(A

DIESES HANDBUCH SORGFALTIG LESEN, BEVOR DIESE PUMPE INSTALLIERT,
IN BETRIEB GENOMMEN ODER GEWARTET WIRD.

Der Arbeitgeber ist dafiir verantwortlich, dass diese Informationen dem Bediener ausgehéandigt werden. Fiir kiinftige Fragen aufbewahren.

SERVICE-KITS

637489 zur Reparatur des Luftmotorabschnitts AFO6XX-XX.
104302 zur Reparatur des Filterabschnitts des Filter-Reglers P39124-100.
104453 zur Reparatur des Filterabschnitts des Filter-Reglers P39344-100.
637466 zur Reparatur der Dichtungen der Hebevorrichtung/Ramme.
637071-XXD-B zur Reparatur des unteren Pumpenendes 66243-XXD-B.

TABELLE MODELLBESCHREIBUNG

Pumpeniibersetzung
44 - 441

Riickschlagtyp/Befeuchtete Materialien | |
S - Schopfkolbenpumpe/unlegierter Stahl

Mount-Stil
5 - 55gallone (400 Ibs)

Optionen fiir unteres Pumpenende
Siehe Betriebshandbuch des Pumpenmodells.

Folgebaugruppe

AA - 66516-1 AM-67195-1 AS-67195-8
AC - 66516 AN - 67195-2 TS-67195-9
AB- 66516-2 AV- 67195-3

TC- 66516-5 TM - 67195-5

TA- 66516-6 TN-67195-6

TB- 66516-7 TV-67195-7

Dichtungsoption
0 - Keine - Grundsteuerung nur fiir Ramme

2 - Erweiterte Rammen- und Pumpensteuerungen

TP 08445 5 XXXXX XX X
System
TP - zweisdulig
Luftmotor GroR3e
08-8"

ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

Durch Abgabe eines gleichmaBigen, kontinuierlichen Streif-
ens der richtigen GroBe hilft das ARO-System dem Bediener
dabei, eine gleichbleibende Produktionsrate aufrechtzuer-
halten sowie hohe Qualitatsstandards zu erzielen. Gleichble-
ibende Qualitatsstandards stellen sicher, dass die Vorteile des

TP0844S5XXXXXXXX (de)

TP0844S5XXXXXXXX RAMMENSYSTEM

Abbildung 1

Materials zum Tragen kommen. Zur weiteren Maximierung
der Produktionszeit des Bedieners ist in das ARO-System
eine Hebevorrichtung/Ramme integriert, die schnelle und
problemlose Fasswechsel und ein einfaches Herausheben der
Pumpeneinheit aus dem Behalter ermdglicht.

ARO-Systeme sind vollstandig geschlossen, sodass das Ma-
terial im Inneren des Systems vor Luft und Feuchtigkeit ge-
schiitzt ist und nicht vorzeitig austrocknet. Dies ermdglicht
eine entweder kontinuierliche oder periodische Nutzung des
Systems und erlaubt es, eine tdgliche Systemreinigung vor-
zusehen.
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INSTALLATION

Das Rammensystem TP0844S5XXXXX wird komplett mon-
tiert geliefert. Die Einheit aus der Kiste nehmen und auf einer
ebenen Oberflache abstellen. Materialschlauch und Dispens-
ervorrichtung, wie erforderlich, installieren.

Wenn die folgenden Anweisungen eingehalten werden, kén-

nen hoch pastdse Materialien direkt aus dem urspriinglichen
5-Gallonen-Fass ohne Lufteinschluss oder GibermaBigen Ver-
lust gefordert werden. Die Fassfolgeplatte erzeugt wéhrend
ihrer kontinuierlichen Abwartsbhewegung in das Fass eine
luftdichte Abdichtung sowie eine Abstreifwirkung.

BEDIENUNGSANWEISUNGEN

BEDIENUNGSANWEISUNGEN / ERSTINSTALLATION

Beim Anheben und Absenken der Hebevor-
richtung ABSTAND HALTEN. Die Warnhinweise auf Seite
2 des Betriebshandbuchs fiir die zweisdulige Hebevorrich-
tung/Ramme RM0525-C lesen.

DRUCKLUFTSTEUERUNGEN

Manometer

Follower Plate
Druckluftanschlussventil @

SE-18

ANHEBEN DES LIFTS (BEIM ERSTEN MAL):

1. Auf freien Platz (iber der Pumpe / dem Fass achten. Si-
cherstellen, dass sich (iber der Hebevorrichtung keine
Gegenstande befinden. Siehe auch den Abschnitt ,Be-
triebs- und Sicherheitsanweisungen” auf Seite 2 des Be-
triebshandbuchs fir die zweisdulige Hebevorrichtung/
Ramme RM052S-C.

2. Die Luftzufuhr (150 p.s.i./ 10.3 bar max.) mit dem Luftein-
lass verbinden. Den Luftdruck am Druckregler der Hebev-
orrichtung/Ramme auf 20 psi (1,4 bar) einstellen (Knopf
im Uhrzeigersinn drehen).

3. Den Regelventilhebel auf,nach oben” stellen.

4. Die Hebevorrichtung/Ramme so weit anheben, dass sie
hoher als das Fass steht. Den Regelventilhebel auf ,neu-
tral” (Mitte) stellen, um die Liftbewegung zu stoppen.

5. Sobald sich die Hebevorrichtung/Ramme und Pumpe in
der oberen Stellung befinden, ein gedffnetes Fass mit Ma-
terial mittig auf dem Sockel der Hebevorrichtung/Ramme.

6. Die Dichtung des unteren Abstreifers der Folgeplatte
mit Schmiermittel abschmieren. HINWEIS: Sicherstellen,
dass das Schmierfett mit dem zu entnehmenden Mate-

Abbildung 2

rial vertrdglich ist. Dadurch wird ein guter Sitz im Fass
gewabhrleistet und gleichzeitig verhindert, dass sich aus-
hartende Substanzen an der Dichtung festsetzen.

7. Den Verschlussstopfen an der Fassfolgeplatte auf ein-
faches Herein- und Herausdrehen priifen. Es empfiehlt
sich, das Gewinde des Stopfens zu schmieren, um ein
Festsetzen von Material an diesem Punkt zu verhindern
(finden Sie unter RM052S-C Betriebshandbuch).

ABSENKEN DES LIFTS:
KLEMMGEFAHR. Die Fassfolgeplatte kann

schnell herunterfahren und Verletzungen verursa-
chen. Beim Ausrichten mit dem Behalter die Hande
fern halten. Die Warnhinweise auf Seite 3 des Betrieb-
shandbuchs fiir die zweisdulige Hebevorrichtung/
Ramme RM052S-C lesen.

HINWEIS: Sicherstellen, dass der Verschlussstopfen der Fol-
geplatte entfernt ist, damit die zwischen Folgeplatte und
Material eingeschlossene Luft entweichen kann. Eingeschlos-
sene Luft zwischen Folgeplatte und Fass entweicht.
HINWEIS: Es kann eine kurze Verzégerung geben, bevor die
Hebevorrichtung nach unten fahrt; der Luftdruck in der Luft-
kammer der Saule muss zuerst absinken, bevor sie sich nach
unten bewegen kann.

1. Den Regelventilhebel auf ,nach unten” stellen und die
Pumpe absenken lassen.

2. Den Verschlussstopfen wieder einsetzen, sobald an der
Offnung Material austritt.

3. Das Gerét ist nun einsatzbereit. Offnen Sie das Pumpe
Versorgung Luftventil. Den Luftdruck am Filter/Regler
der Pumpe einstellen (Reglerknopf im Uhrzeigersinn dre-
hen), bis die Pumpe zu arbeiten beginnt.

4. Die Pistole ausldsen, um die Pumpe mit Material vorzufiillen.

ANHEBEN DES LIFTS (BEIM ERSTEN MAL):

1. Den Luftdruck des Folgeplattenventils auf etwa 8 psig

einstellen. DAS FASS NICHT UNTER ZU HOHEN DRUCK

SETZEN, um Schdden zu vermeiden. HINWEIS: Die Druck-

luft aus diesem Ventil passiert nur, wenn die Einheit an-

gehoben wird.

Den Regelventilhebel auf ,nach oben” stellen.

3. Die Hebevorrichtung/Ramme so weit anheben, dass sie
hoher als das Fass steht. Den Regelventilhebel auf ,neu-
tral” (Mitte) stellen, um die Liftbewegung zu stoppen.

FASSWECHSEL:
HINWEIS: Der Regelventilhebel muss sich in Nullstellung be-

finden.
1. Die Randelschraube 16sen und das alte 5-Gallonen-Fass

entfernen.
2. Ein neues Fass mittig einsetzen. Entfernen Sie die Abdeckung.

™
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TEILELISTE / TP0844S5XXXXXXXX

1mi
[
Abbildung 3
Element | Beschreibung Anzahl| Teilenr. Element | Beschreibung Anzahl| Teilenr.
1 | Schalldampfer (1) | 94810 9 | Folgebaugruppe (1)
2 Pumpeneinheit (1) | AF0844S1XXXXX-X (siehe Tabelle Modellbeschreibung auf Seite 1)
3 | Nippel (1/4N.PT.x2"Lang) (1) | Y44-65-C Steckverbindung
4 | Reduzierwinkel (1) 96297 10 (1/4- 18 N.P.T.x 5/16” 0.d. Rohrleitungen) (1) 59474-158
5 | Zweisiulige Hebevorrichtung/Ramme| (1) | RM552S-XXX-XX 11 | Rohrleitungen (5/16"0d.x44) | (1) | 94980-(D)
6 [ Winkel (1" 11-172NPTF) (1) [ Ya3-316-C 12 | Wet-Sol,,Plus” (1Viertelgallone) (nicht gezeigt)| (1) | 66333-B
7 | Nippel (1”-11-1/2N.PTF) (1) [90818 @ | Schlauchmeterware (516" 0d.x100) | (1) | 94980-100
8 | Kopfschraube (1) | Y99-63-C

TP0844S5XXXXXXXX (de)
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MASSANGABEN

25.003"

(4) Stellen

N—g.562"

36.500”

39.500"

41.943"

22.00”

1,00
1.500"—

24.00”

99.215”
voll ausgefahren)

61.464"

(

Abbildung 4

TP0844S5XXXXXXXX (de)
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GEBRUIKERSHANDLEIDING

O
TP0844S5XXXXXXXX

DIT ZIJN: BEDIENING, INSTALLATIE EN ONDERHOUD.
ZIJN HANDLEIDINGEN: AF0844SXXXXXX-XX-X Extrusiepomp (97999-1519), RM5525-XXX-XX Lift/hefcilinder met

GEPUBLICEERD: 12-28-12
(REV. A)

dubbele balk (pn 97999-1445), 651730 Lucht variéteit (pn 97999-626) & S-636 Extrusiepomp (pn 97999-636).

8" LUCHTMOTOR
44:1 VERHOUDING
6" SLAG

HEFCILINDERPAKKET MET DUBBELE BALK
55 GALLON

(A

LEES VOOR HET INSTALLEREN, BEDIENEN OF UITVOEREN VAN ONDERHOUD
AAN DEZE APPARATUUR DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR.

Het is de verantwoordelijkheid van de werkgever om deze informatie aan de gebruiker te overhandigen. Bewaren voor toekomstige referentie.

ONDERHOUDSSETS

637489 voor reparatie van luchtmotorgedeelte AFO6XX-XX.

104302 voor reparatie van filtergedeelte van filter/regulator P39124-100
104453 oor reparatie van filtergedeelte van filter/requlator P39344-100.
637466 voor reparatie lift-/hefcilinderafdichtingen.

637071-XXD-B voor reparatie van onderste pompeinde 66243-XXD-B.

OVERZICHT MODELBESCHRIJVING

445

TP 08445
il

XXX X

Pakket
TP - Dubbele balk

Afmetingen luchtmotor
08 - 8"

Pompverhouding
44 - 441

Afsluittype/natte materialen |
S - Hakafsluiting/carbonstaal

Mount stijl
5 - 55gallon (400 Ibs)

Opties voor onderste pompeinde
Raadpleeg gebruikershandleiding over het pompmodel

Opvolgerinrichting
AA - 66516-1 AM - 67195-1

AC- 66516 AN -67195-2
AB- 66516-2 AV - 67195-3
TC- 66516-5 TM-67195-5
TA- 66516-6 TN -67195-6
TB- 66516-7 TV-67195-7

Pakketoptie
0 - Geen - Basisregeling alleen voor hefcilinder

2 - Geavanceerde hefcilinder- en pompregeling

AS-67195-8
TS-67195-9

ALGEMENE BESCHRIJVING

Voor het leveren van een gladde, continue druppel van de
juiste grootte helpt een ARO-systeem de gebruiker zowel
de productiesnelheid op niveau te houden als volgens een
hoge kwaliteitsstandaard te produceren. Een voortdurende
kwaliteitsstandaard zorgt ervoor dat de voordelen van het

TP0844S5XXXXXXXX (nl)

TP0844S5XXXXXXXX HEFCILINDERPAKKET

Afbeelding 1

materiaal worden benut. Om de productietijd van de gebrui-
ker verder te optimaliseren, is het ARO-systeem voorzien van
een geintegreerde lift/hefcilinder voor het snel omwisselen
van vaten en eenvoudig optillen van de pompinrichting uit
de container.

ARO-systemen zijn volledig omsloten, waardoor het mate-
riaal in het systeem wordt beschermd tegen lucht en waar-
door vocht en voortijdige uitharding van het materiaal wordt
voorkomen. Hierdoor kan het systeem zowel continu als peri-
odiek worden gebruikt en kan het systeem dagelijks worden
gereinigd.
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INSTALLATIE

Het hefcilindersysteem TP0844S5XXXXX wordt volledig ge-
monteerd geleverd. Neem de eenheid uit het krat en plaats
hem op een recht oppervlak. Installeer de materiaalslang en
het doseerapparaat volgens de instructies.

Wanneer de volgende instructies worden opgevolgd, kunnen

zware pastamaterialen rechtstreeks vanuit hun originele em-
mer met een inhoud van 5 gallon worden gepompt, zonder
luchtinsluiting of overmatig afval. De opvolgerplaat zorgt voor
een luchtdichte afdichting en veegt het oppervlak tevens
schoon tijdens de voortdurende beweging omlaag in het vat.

BEDIENINGSINSTRUCTIES

BEDIENINGSINSTRUCTIES/INITIELE INSTELPROCEDURE

[/AWAARSCHUWING| HOUD AFSTAND tijdens het stijgen of
dalen van de lift. Lees de waarschuwingen op pagina 2 van
de gebruikershandleiding RM0525-C Lift/hefcilinder met
dubbele balk.

LUCHTREGELING

Gauge

Pressure
Regulator

Follower Plate
Air Supply Valve @

SE-18

DE LIFT LATEN STIJGEN (DE EERSTE KEER):

1. Letopde speling boven de pomp/het vat. Zorg dat de lift
vrij is van eventuele objecten boven de eenheid. Raad-
pleeg ook ‘Bedienings- en veiligheidsvoorzorgsmaatre-
gelen’op pagina 3 van gebruikershandleiding RM0525-C
Lift/hefcilinder met dubbele balk.

2. Sluit de luchttoevoer (150 p.s.i. / 10.3 bar max.) aan op de
luchtinlaat. Stel de luchtdruk op de drukregelaar van de lift/
hefcilinder (knop rechtsom draaien) af op 20 psi (1,4 bar).

3. Schuif de regelklephendel naar de stand ‘omhoog.

4. Laat de lift/hefcilinder voldoende omhoog komen om
van de hoogte van het vat los te komen. Stop de beweg-
ing omhoog door de regelklephendel naar de ‘neutrale’
stand (midden) te bewegen.

5. Zodra de lift-/hefcilinderinrichting en de pomp in de
stand‘omhoog'staan, plaatst en centreert u een geopend
vat met materiaal op de lift-/hefcilinderbasis.

6. Smeer de onderste wisserplaatafdichting van de opvolger
met vet Opmerking: Zorg dat het vet compatibel is met het
gedoseerde materiaal. Dit garandeert een soepele aanslui-
ting op het vat en voorkomt bovendien dat uithardende
bestanddelen een verbinding aangaan met de afdichting.

Afbeelding 2

7. Controleer de ventielstop op de opvolgerplaat om u er-
van te overtuigen dat deze gemakkelijk naar binnen en
naar buiten gedraaid kan worden. Aanbevolen wordt
om het schroefdraad van de stop te smeren om mogeli-
jke opbouw van bestanddelen op dit punt te helpen
voorkomen (Zie gebruikershandleiding RM052S-C).

DE LIFT OMLAAG BEWEGEN:
[AWAARSCHUWING| BEKNELLINGSGEVAAR. De opvolger

kan snel omlaag bewegen en letsel veroorzaken.
Houd de handen uit de buurt tijdens het uitlijnen
met de container. Lees de waarschuwingen op pagina
2 van de gebruikershandleiding RM052S-C Lift/
hefcilinder met dubbele balk.

OPMERKING: Verzeker u ervan dat de ventielstop van de
opvolgerplaat wordt verwijderd zodat de tussen de opvolger
en het materiaal opgesloten lucht via dit ventiel kan ontsnap-
pen. Opgesloten lucht tussen de opvolgerplaat en het vat zal
ontsnappen.

OPMERKING: De lift kan een moment aarzelen voordat deze
omlaag beweegt; de luchtdruk in de luchtkamer van de balk
moet toenemen voordat de lift begint te dalen.

7

1. Schuif de hendel van de regelklep naar de stand ‘omlaag
en laat de pomp dalen.

2. Vervang de ventielstop zodra het materiaal uit de venti-
elopening begint te sijpelen.

3. Deeenheidis nuklaar voor gebruik. Open de pomp lucht
toevoerklep. Stel de luchtdruk op het pompfilter/de pom-
pregulator bij (de pompregulatorknop rechtsom draaien)
totdat de pomp begint te draaien.

4. Vuur het pistool af om de pomp met materiaal te vullen.

DE LIFT LATEN STIUGEN (DE EERSTE KEER):

1. Stel de luchtklepdruk van de opvolgerplaat af op on-

geveer 8 psi. PAS GEEN OVERMATIGE DUK OP HET VAT

TOE om schade te voorkomen. OPMERKING: De lucht uit

deze klep zal pas gaan stromen wanneer de eenheid om-

hoog beweegt.

Schuif de regelklephendel naar de stand ‘omhoog:

3. Laat de lift/hefcilinder voldoende omhoog komen om
van de hoogte van het vat los te komen. Stop de beweg-
ing omhoog door de regelklephendel naar de neutrale’
stand (midden) te bewegen.

HET VAT VERWISSELEN:

OPMERKING: De regelklep moet in de neutrale’stand staan.
1. Draai de duimschroef los en verwijder het oude vat met

een inhoud van 5 gallon.

2. Plaats en centreer een nieuw vat in de juiste positie. Ver-
wijder het klepje

™
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LIJST MET ONDERDELEN / TP0844S5XXXXXXXX

1mi
[
Afbeelding 3
Item | Beschrijving Aant.| Onderdeelnr. Item | Beschrijving /Aant.| Onderdeelnr.
1| Uitlaatdemper (1) | 94810 9 | Opvolgerinrichting (1)
2 Pompinrichting (1) | AF0844S1XXXXX-X (zie overzicht modelbeschrijving op pagina 1)
3 | Nippel (1/4N.P.T.x 2" lang) (1) | Y44-65-C Connector
4 Verloopknie (1) | 96297 10 (1/4-18 N.PT.x 5/16" 0.d. Leidingen) (1) | 59474-158
5 | Lift/hefcilinder met dubbele balk | (1) | RM5525-XXX-XX 11| Leidingen (5/16"od.x44") (1) | 94980-(®)
6 [ Knie (" 11-12NPTF) (1) | Ya3-316-C 12 | Wet-Sol “Plus” (1 liter) (niet afgebeeld) | (1) | 66333-B
7 | Nippel (1”-11-12N.PTF) (1) |90818 @ | Bulkslangen (5/16”0.d.x 100') (1) | 94980-100
8 | Dopschroef (1) | Y99-63-C
TP0844S5XXXXXXXX (nl) 19



AFMETINGEN

(4) plaatsen

25.003"

N—g.562"

36.500”

39.500"

41.943"

22.00”

1,00
1.500"—

24.00”

61.464"

99.215”
volledig uitgetrokken)

(

Afbeelding 4

TP0844S5XXXXXXXX (nl)
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o
MANUAL DO OPERADOR  TP0844S5XXXXXXXX

INCLUINDO: FUNCIONAMENTO, INSTALACAO E MANUTEN(;AO. APROVADO: 12-28-12
INCLUEM MANUAIS: AF0844SXXXXXX-XX-X Bomba de extrusao (97999-1519), RM5525-XXX-XX Elevador/ariete de (REV.A)
duas colunas (pn 97999-1445), 651730 Colector de ar (pn 97999-626) & S-636 Informagdes gerais (pn 97999-636).

8” MOTOR PNEUMATICO i
4401 RELAGAO CONJUNTO DOSASREI.I;IIE.(Q)EEEUAS COLUNAS
6” CURSO
[y LEIA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DA INSTALACAO,
L ™ FUNCIONAMENTO E MANUTENCAO DO EQUIPAMENTO.

E da responsabilidade do empregador fornecer estas informacdes ao operador. Guardar para consulta futura.

KITS DE MANUTENCAO

637489 para reparacao da extremidade inferior da bomba AFO6XX-XX. TP0B44S5XXXXXXXX CONJUNTO DO ARIETE
104302 para reparacdo da seccdo do filtro do filtro/regulador P39124-100.
104453 para reparacdo da seccdo do filtro do filtro/regulador P39344-100.
637466 para reparacao das juntas do elevador/ariete.
637071-XXD-B para reparacéo da extremidade inferior da bomba
66243-XXD-B.
TABELA DE DESCRI(;I:\O DO MODELO
TP 08445 5 XXXXX XX X
Conjunto
TP - Duas colunas
Tamanho do motor pneumatico
08 - 8"
Relacio da bomba
44 - 441
Tipo de retencdo/materiais em contacto com liquidos | |
S - Chop-Check/Ago-carbono
Estilo de montagem
5 - 55galdes (400 Ibs)
Opcdes da extremidade inferior da bomba
Consulte o manual do operador do modelo da bomba
Conjunto da placa impulsora
AA- 66516-1  AM-67195-1 AS-67195-8
AC - 66516 AN - 67195-2 TS-67195-9 .
AB- 665162  AV- 67195-3 Figura 1
TC- 66516-5  TM-67195-5
F - 66516-6 TN-67195-6 producao do operador, o sistema ARO possui um mecanismo
B- 665167  TV-67195-7 e A
de elevador/ariete incorporado para uma substituicao rapida
Opcéo do conjunto e facil do tambor e extraccao facil do conjunto da bomba de
0 - Nenhuma - Controlo bésico apenas para ariete dentro do recipiente.
2- Controlos avancados de ariete e de bomba Os sistemas ARO sdo totalmente vedados, estando o material
dentro do sistemaisolado do ar e da humidade, o que previne

DESCRICAO GERAL o desgaste prematuro do material. Isto permite uma utiliza-
¢ao continua ou intermitente do sistema e permite a limpeza
diria do sistema.

Ao proporcionar um fluxo suave, continuo e de propor¢des
adequadas, um sistema ARO ajuda o operador a manter a
taxa de producao e a obter niveis de qualidade superiores. A
manutencao dos niveis de qualidade garante a obtenc¢ao de
beneficios materiais. Para maximizar ainda mais o tempo de
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INSTALACAO

O Sistema de ariete TP0844S5XXXXX é fornecido totalmente
montado. Retire a unidade da caixa e coloque-a numa super-
ficie plana. Instale a mangueira de material e o dispositivo de
distribuicdo como exigido.

Se cumprir as seguintes instrucoes, podera bombear materi-

ais espessos directamente do seu tambor original de 5 galdes
(19 litros) sem inclusdo de ar ou residuos excessivos. A placa
impulsora cria um isolamento estanque ao ar e uma acgéo
de limpeza no seu movimento progressivo descendente para
dentro do tambor.

INSTRUCOES DE FUNCIONAMENTO

INSTRUGOES DE FUNCIONAMENTO/PROCEDIMENTO DE PROGRAMAGAO INICIAL

AFASTE-SE durante a movimentacao do
elevador. Consulte as precaucdes da pagina 2 do Manual do
operador do elevador/ariete de duas colunas RM052S-C.

CONTROLOS PNEUMATICOS

Gauge

Pressure
Regulator

Follower Plate
Air Supply Valve @

B0k

PARA SUBIR O ELEVADOR (PRIMEIRA VEZ):

1. Tenha em atengéo a limpeza da bomba/tambor referida
anteriormente. Certifique-se de que ndo existe nenhum
objecto por cima da unidade que possa bloquear o eleva-
dor. Consulte também as “Precaucdes de funcionamento
e de seguranca” da pagina 2 do Manual do operador do
elevador/ariete de duas colunas RM0525-C.

2. Ligue o abastecimento de ar (150 p.s.i. / 10.3 bar max.)
a entrada de ar. Ajuste a pressao de ar do regulador de
pressao do elevador/ariete (rode o manipulo no sentido
horério) para 20 p.s.i. (1,4 bar).

3. Mude aalavanca da valvula de controlo para a posicao “up” (subir).

4. Suba o elevador/ariete até que passe a altura do tambor. Pare
o movimento ascendente do elevador mudando a alavanca
da vélvula de controlo para a posicao “neutra” (central).

5. Quando o conjunto do elevador/ariete e bomba estiver
na posicao “up’, coloque e centre um tambor de material
aberto na base do elevador/ariete, encostando-o contra
0s guias da cuba.

Figura 2

6. Lubrifique a junta inferior da placa impulsora com lubrifi-
cante. NOTA: Certifique-se de que o lubrificante é com-
pativel com o material que é distribuido. Isto garante um
encaixe suave no tambor e impede 0s compostos tipo de
cura de se colarem a junta.

7. Verifique se o bujao de ventilacdo da placa impulsora en-
tra e sai facilmente. E recomendado que se lubrifique as
roscas do bujao para ajudar a prevenir que o composto
seque neste momento. (consulte RM052S-C Manual do
operador).

PARA SUBIR O TAMBOR:

RISCO DE CONSTRICAO. A placa impulsora
pode descer rapidamente e causar lesées. Mantenha

as maos afastadas quando alinhar o recipiente.
Consulte as precaugdes da pagina 2 do Manual
do operador do elevador/ariete de duas colunas
RM052S-C.

NOTA: Certifique-se de que o bujao de ventilacdo da placa im-
pulsora foi removido para que o ar aprisionado entre a placa e
o material consiga sair através desta ventilagdo. O ar aprisio-
nado entre a placa impulsora e o tambor sera libertado.
NOTA: O elevador podera hesitar momentaneamente antes
de comecar o0 seu movimento descendente, pois a pressao de
ar dentro da camara-de-ar da coluna deve diminuir antes da
descida.

"

1. Mude a alavanca da valvula de controlo para a posicao “down
(descer) e desca a bomba.

2. Substitua o bujdo de ventilagao quando o material comecar a
sair pela abertura de ventilagao.

3. A unidade estd agora pronta a utilizar. Abra a valvula de ali-
mentagao de ar da bomba. Ajuste a pressao de ar no regula-
dor/filtro da bomba (rode o regulador da bomba no sentido
horario) até que a bomba comece a rodar.

4. Accione a pistola para fazer a ferragem da bomba com o material.

PARA SUBIR O ELEVADOR (PRIMEIRA VEZ):

1. Ajuste a valvula pneumatica da placa impulsora para cerca de

8 psig. NAO PRESSURIZE DEMASIADO O TAMBOR para evitar

danos. NOTA: O ar desta valvula sé passara quando a unidade

estiver a subir.

Mude a alavanca da valvula de controlo para a posicao “up” (subir).

3. Suba o elevador/ariete até que passe a altura do tambor. Pare
0 movimento ascendente do elevador mudando a alavanca da
valvula de controlo para a posicao “neutra” (central).

PARA SUBSTITUIR O TAMBOR:

NOTA: A alavanca da vélvula de controlo deve estar na

posicao “neutra”.

1. Desaperte o parafuso de orelhas e retire o tambor de 5
galdes (19 litros).

2. Insira e centre um novo tambor no lugar. Retire a tampa.

™
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LISTA DE PECAS / TP0844S5XXXXXXXX

1mi
[
Figura 3

Elemento | Descrigao Qt [ Pecan.c Elemento | Descrigao Qt | Pecan.°

1| Silenciador (1) [94810 9 | Conjunto da placa impulsora | (1)

2 Conjunto dabomba (1) | AF0844S1XXXXX-X (ver tabela de descricdo de modelo na pagina 1)

3 | Bocal (174 N.P.T. x 2" comprido) (1 ) Y44-65-C Conector )

4| Curva de redugéo (1) 96297 10 (1/4- 18 N.P.T.x 5/16" 0.d. Tubagem) (1) 59474-158

5 | Elevador/ariete de duas colunas| (1) | RM552S-XXX-XX 11 | Tubagem (5/16” 0.d.x 44") (1) | 94980-(D)

6 | Curva (1”-11-112NPTF) (1) [ Y43-316-C 12 | Wet-Sol “Plus” (1 quarto de galo) (nio indicado) | (1) | 66333-B

7 | Bocal (1”-11-1/2N.PTF) (1) {90818 @ | Tubagem a granel (516" 0d.x100) | (1) | 94980-100

8 [ Cap Screw (1) [ Y99-63-C
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DADOS DIMENSIONAIS

(4) locais

25.003"

N—g.562"

36.500”

39.500"

41.943"

22.00”

1,00
1.500"—

24.00”

61.464"

99.215"
(totalmente estendido)

Figura 4

TP0844S5XXXXXXXX (pt)
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INSTRUKCJA OBSLUGI TP0844S5XXXXXXXX

ZAWARTOSC: OBSLUGA, INSTALACJA | KONSERWACJA. DATA PUBLIKACJI: 12-28-12
ZAWIERA INSTRUKCJE: AF0844SXXXXXX-XX-X Extrusion Pump (97999-1519), RM5525-XXX-XX Two Post Lift (REV.A)
/ Ram (pn 97999-1445), 651730 Air Manifold (pn 97999-626) & S-636 General Information (pn 97999-636).

8”SILNIKPNEUMATYCZNY - 7ESPOL. TLOKA DWUKOLUMNOWEGO

44:1 WSPOLCZYNNIK 2
sk 55 GALONOW

.I PRZED ROZPOCZECIEM INSTALACJI, OBStUGI LUB SERWISOWANIA TEGO
l—-v—l URZADZENIA NALEZY DOKLADNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA INSTRUKCJE OBSLUGI.

Obowiazkiem pracodawcy jest przekazanie tych informacji osobie obstugujacej urzadzenie. Zachowac do przysziego uzytku.

ZESTAWY SERWISOWE

TP0844S5XXXXXXXX ZESPOL TLOKA

637489 do naprawy sekgji silnika pneumatycznego. AFO6XX-XX.
104302 do naprawy sekcji regulatora w filtrze/regulatorze P39124-100.
104453 do naprawy sekcji regulatora w filtrze/regulatorze P39344-100.
637466 naprawy uszczelnien podnosnika/ttoka.

637071-XXD-B do naprawy dolnego korica pompy 66243-XXD-B.

TABELA OPISU MODELI

TP 08445
Zespot j

TP - dwukolumnowe

XXX X

Wielkos¢ silnika pneumatycznego
08 - 8"

Wspotczynnik pompy
44 - 441

Typ kuli kontrolnej / materialy zwilzone

S - Kontrolne / stal weglowa

Styl montazu
5 - 55galonéw (400 Ibs)

Opcje dolnego korca pompy
Patrz instrukcja obstugi modelu pompy

Zespot plyty dociskowej
AA - 66516-1 AM-67195-1 AS-67195-8

AC- 66516 AN - 67195-2 TS -67195-9
AB- 665162  AV- 67195-3 Rysunek 1
TC- 665165  TM-67195-5
TA- 66516-6  TN-67195-6
TB- 66516-7  TV-67195-7

go operatora system ARO ma wbudowang funkcje podnosze-
nia/ttoczenia, co umozliwia szybszg i prostszg zmiane beczki
Opcja zespotu . oraz fatwe podnoszenie zespotu pompy z beczki.
0- Brak-Tylko podstawowe sterowanie tioka Systemy ARO sa catkowicie zamkniete; uszczelniaja materiat
2 - Zaawansowane elementy sterowania ttokiem i pompa . . L .. IO

w systemie przed powietrzem i wilgocia i zapobiegaja zbyt
szybkiemu wyschnieciu materiatu. Dzigki temu system moze

OPIS OGOLNY by¢ uzywany w sposéb ciagty lub przerywany i fatwo codzien-
nie czyszczony.

Zapewnienie ptynnego, statego przeptywu o odpowiednim
natezeniu sprawia, ze system ARO utatwia operatorowi zaréw-
no utrzymanie wydajnosci, jak i wysokich norm jakosciowych.
Utrzymanie norm jakosciowych zapewnia petne wykorzysta-
nie zalet materiatu. W celu maksymalizacji czasu produkcyjne-



MONTAZ

Ukfad tloczacy TP0844S5XXXXX jest dostarczony w petnym zestawie.
Nalezy wyja¢ urzadzenie ze skrzyni i umiescic je na poziomej powierzchni.
W razie potrzeby zamontowac waz doprowadzania materiatu i urzadzenie
dozujace.

Ponizsza procedura umozliwia pompowanie ciezkich, kleistych materiatow

bezposrednio z 5-galonowej beczki, w ktérej byty pierwotnie przechow-
ywane, zapobiegajac powstaniu pecherzy powietrza czy nadmiernym
stratom materiatu. Plyta dociskowa, przemieszczajac sie stopniowo w
dot do wnetrza beczki, zaréwno zapobiega przedostaniu sie powietrza z
zewnatrz, jak i powoduje czyszczenie oraz wycieranie danego obszaru.

INSTRUKCJE UZYTKOWANIA

INSTRUKCJE UZYTKOWANIA/PROCEDURA POCZATKOWE) KALIBRACI

[ZSWAARSCHUWING] NIE ZBLIZAC SIE DO PODNOSNIKA
podczas jego podnoszenia i opuszczania. Zapoznac sie
z ostrzezeniami zamieszczonymi na stronie 2 instrukgji
obstugi podnosnika dwukolumnowego/ttoka RM052S-C.

ELEMENTY STERUJACE DOPROWADZANIEM POWIETRZA

Wskaznik

Dzwignia
sterujaca

&g
lyta dociskowa @
Zawor doprowadzajacy powietrze @

SE-18

ABY PODNIESC PODNOSNIK (PIERWSZY RAZ):

1. Pamieta¢ozachowaniuwspomnianejpowyzejodlegtoscimiedzy
pompa a beczka. W obszarze przemieszczania sie podnosnika
nie moga znajdowac sie zadne obiekty. Patrz réwniez rozdziat
,Uzytkowanie i $rodki bezpieczenstwa" na stronie 2 instrukji
obstugi podno$nika dwukolumnowego/ttoka RM0525-Cl.

2. Podtaczy¢ przewdd doprowadzania powietrza (150 funtéw na
cal kwadratowy / 10,3 bara maks) do wlotu powietrza. Ustawi¢
cisnienie powietrza w regulatorze cisnienia podnosnika/ttoka
(obrdci¢ pokretto w prawo) na wartos¢ mieszczaca sie w zakresie
od 20 funtéw na cal kwadratowy (1,4 bara).

3. Przemiesci¢ dzwignie zaworu sterujacego do potozenia podnie-
sienia.

4. Podnies¢ podnosnik/ttok na wysoko$¢ umozliwiajaca ustawie-
nie beczki. Zatrzymac podnosnik przemieszczajacy sie do gory,
ustawiajac dzwignie zaworu sterujagcego w potozeniu neutral-
nym (Srodkowym).

5. Gdy zespét podnosnika/ttoka i pompy znajdzie sie w gornym
potozeniu, na Srodku platformy podnosnika/ttoka ustawic
otwartg beczke. Nastepnie unieruchomi¢ jg w prowadnicach
beczki, w razie potrzeby dostosowujac ustawienie.

Rysunek 2

6. Nasmarowac uszczelke samooczyszczajaca dolnej ptyty docis-
kowej. UWAGA: Uzyty smar musi by¢ dostosowany do rodzaju
dozowanego materiatu. Dzieki temu materiat bedzie réwnomi-
ernie wprowadzany do beczki. Zapobiegnie to réwniez przywi-
eraniu substancji ulegajacych twardnieniu do uszczelki.

7. Sprawdzi¢, czy zatyczke odpowietrznika na ptycie dociskowe;
mozna fatwo wkreci¢ i wykrecic. Zaleca sie nasmarowanie gwintu
zatyczki — zapobiegnie to ewentualnemu nagromadzeniu sig sub-
stancji w danym miejscu (Zobacz RM052S-C instrukcja obstugi).

ABY OPUSCIC PODNOSNIK: )
[AWAARSCHUWING| NIEBEZPIECZENSTWO PRZYGNIECENIA.

Plyta dociskowa moze gwattownie opas¢, powodujac
obrazenia. Nalezy uwaza¢ na rece podczas dociskania plyty
do beczki. Zapoznac sie z ostrzezeniami zamieszczonymi na
stronie 3 instrukcji obstugi podnos$nika dwukolumnowego/
ttoka RM052S-C.

UWAGA: Nalezy pamieta¢ o wyjeciu zatyczki odpowietrznika
ptyty dociskowej. Dzieki temu powietrze uwiezione miedzy ptyta
dociskowa a materiatem moze by¢ odprowadzone na zewnatrz
przez odpowietrznik. Powietrze uwiezione miedzy ptytg dociskowa
a beczka zostanie odprowadzone na zewnatrz.

UWAGA: Moze dojs¢ do krdtkotrwatego zatrzymania sie podnosnika
przez rozpoczeciem jego opadania. Bedzie to spowodowane
koniecznoscig spadku cisnienia powietrza wewnatrz powietrznika
przed rozpoczeciem tego dziatania.

1. Przemiesci¢ dZzwignie zaworu sterujacego do potozenia opuszc-
zenia i opusci¢ pompe.

2. Whozy¢ z powrotem zatyczke odpowietrznika, gdy z otworu
odpowietrznika zacznie wycieka¢ materiat.

3. Urzadzenie jest gotowe do pracy. Otworzy¢ zawdr zasilania
pompy powietrza. Wyregulowac ci$nienie powietrza w filtrze
pompy/regulatorze (obréci¢ pokretto regulatora pompy w pra-
wo), dopoki pompa nie rozpocznie pracy.

4. Wiaczyc pistolet, aby zala¢ pompe materiatem.

ABY PODNIESC PODNOSNIK (PIERWSZY RAZ):

1. Ustawic ci$nienie zaworu powietrza ptyty dociskowej na ok. 8
funtéw na cal kwadratowy. NIE WOLNO DOPROWADZAC DO
NADMIERNEGO WZROSTU CISNIENIA W BECZCE, poniewaz moze
to spowodowac uszkodzenia. UWAGA: Powietrze z tego zaworu
jest przeprowadzane wyfacznie przy podniesionym urzadzeniu.

2. Przemiesci¢ dzwignie zaworu sterujacego do potozenia opuszc-
zenia i opusci¢ pompe.

3. Podnies¢ podnosnik/ttok na wysoko$¢ umozliwiajaca ustawie-
nie beczki. Zatrzymac podnosnik przemieszczajacy sie do gory,
ustawiajac dzwignie zaworu sterujagcego w potozeniu neutral-
nym (srodkowym).

ABY WYMIENIC BECZKE:

UWAGA: Dzwignia zaworu sterujgcego musi znajdowac sie w
potozeniu neutralnym

1. Odkreci¢ srube skrzydetkowa i wyjac 5-galonowa beczke.

2. Ustawi¢ i wyposrodkowac nowa beczke. Zdejmij pokrywe.
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LISTA CZESCI / TP0844S5XXXXXXXX

i)
[C]
Rysunek 3

Element | Opis llos¢| Nr czesci Element | Opis llos¢| Nr czesci

1| Thumik (1) (94810 9 | Zespot plyty dociskowej (1)

2 Zespél pompy (1) AF084451XXXXX-X (patrz tabela opisu modeli na stronie 1)

3 | Zlaczka wkretna (1/4N.PT.x2"dhgi) | (1) | Y44-65-C Lacznik

10 ) ) (1) | 59474-158

4 Kolankozweikowe (1) 96297 (1/4-18 N.P.T. x 5/16" 0.d. Rurki)

5 | Dwukolumnowy podnosnik/tlok | (1) | RM552S-XXX-XX 11 | Rurki (5/16” 0.d. x44") (1) [94980-(D)

6 | Kolanko (1”-11-12N.PTF) (1) [ ya3-316-C 12 | Wet-Sol,,Plus” (1 kwarta) (niepokazane)| (1) | 66333-B

7 | Ztaczka wkretna (1”-11-128p7F) | (1) [ 90818 @ | Rurkiw ilosciach masowych (5/16"0d.x100) | (1) | 94980-100

8 | Sruba z tbem walcowym (1) | Y99-63-C
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DANE WYMIAROWE

(4) miejsca

25.003"

N—g.562"

36.500”

39.500"

41.943"

22.00”

1,00
1.500"—

24.00”

61.464"

99.215”
catkowicie wysuniete)

(

Rysunek 4
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PYKOBOACTBO OMNMEPATOPA TP0844S5XXXXXXXX

BKJIIOYAET: UHCTPYKLA NO SKCMTYATALIUK, YCTAHOBKE U TEXHUYECKOMY OBCITYKUBAHUIO.
BKIIOYATD PYKOBOACTBA: AF0844SXXXXXX-XX-X JKCTpy3uoHHbIi Hacoc (97999-1519), RM5525-XXX-XX [1ByXKONOHHbIN

DATA NYBAUKALIAA:  12-28-12
(REV. A)

NOPLUHEBOV NOZbEMHMK (pn 97999-1445), 651730 Bo3mywwHblit konnekTop (pn 97999-626) & S-636 O61wme cBegeHms (pn 97999-636).

8” MHEBMOJBUTATE/b
44:1 TIEPEJATOYHOE OTHOLLEHVIE
6” AJINHA XOOA

[1BYXKONOHHAA NOPLUHEBAA NOAbEMHAR YCTAHOBKA
55TAJIJIOHOB

|.I| BHUMATEJIbHO NPOYTUTE HACTOALLEE PYKOBOACTBO MEPE[, YCTAHOBKOH,

3KCMNYATALMEA UMW OBCNYKUBAHUEM JJAHHOIO OBOPYAJOBAHUS.

Pa6otonarennb 06a3aH nepegathb 3Ty MHpopmaumio onepatopy. CoXxpaHuTe 3T0 PyKOBOACTBO ANs UCNOMb30BaHUsA B AaNbHelieM.

KOMMNEKTb! OBOPYA0BAHIA ANA TEXHUYECKOTO OBCNTYXIBAHIA

637489 (ana peMoHTa cekuun nHeBmopsuratens) AFO6XX-XX.
104302 (304 pemoHTa cekwmm dunsTpa y3na Gunbrpa u perynatopa P39124-100).
104453 (3nA pemoHTa cekwmm dunbTpa y3na Gunbrpa u perynatopa P39344-100).
637466 (014 peMOHTa YNNOTHEHWIA MOPLUHEBOTO NOAbEMHUKA).
637071-XXD-B (ana pemMoHTa HiKHel yacTi Hacoca) 66243-XXD-B

TABJIMLUA C OMUCAHUEM MOJEJIA

445

TP 08445
il

XXX X

Ycranoska
TP - ABYXKOMOHHaA yCTaHOBKa

Pasmep nHeBmopBUraTens
08 - 8"

[epenaToyHoe OTHOLIEHME HAcoca
44 - 441

Bug 3anopHoro knanana / Matepuansl, KOHTaKTUpylowie C ugKocam | |

S - 0TCeYHOI 3aMOPHbIV! KNanaH / yrnepoauctas ctans

lopa cTunb
5 - 55rannoHos (400 lbs)

BapuaHTb! HIXKHEN YacTh Hacoca
(M. pyKOBOACTBO OMepaTopa COOTBETCTBYHoLLIEM MOLENM Hacoca.

Ysen cneanaulero !CTEOI‘I'ICTBB

AA - 66516-1 AM-67195-1 AS-67195-8
AC- 66516 AN -67195-2 TS-67195-9
AB- 66516-2 AV - 67195-3

TC- 66516-5 TM-67195-5

TA- 66516-6 TN -67195-6

TB- 66516-7 TV-67195-7

BapuaHT ycTaHOBKM

0- HeT - 633080€ YCTPOICTBO yNPaBreHIA (ToNbKO AN NOPLUHEBOTO NOAbEMHMKA)
2- CyCOBEPLLIGHCTBOBAHHBIMY YCTPOIICTBaMI YTDaBNEHA NOPLLHEBLIM MOTbEMHIIKOM 1 HACOCOM

TP0844S5XXXXXXXX MOPLUHEBAA MOABEMHAA YCTAHOBKA

Puc. 1

OBLUEE ONMUCAHUE

Cucrema ARO npegHasHaueHa 4nA NoAauu POBHbIX, HEMPePbIBHbIX
Monoc Mmatepuana HyXHOro pasmepa 1 MOMOraeT onepatopy
MOAJEPXKMBATL KaK HeobXOAMMYKO MPOWN3BOANTENBHOCTb, TaK I
BbICOKMeE CTaHAapTbl kauecTBa. MlopaepaHue CTaHAapPTOB KauecTsa
rapaHTUpyeT — WCMONb30BaHWE MPEUMYLIECTB  MPUMEHAEMBIX

TP0844S5XXXXXXXX (ru)

MaTepuanos. Ytobbl MaKCMMW3MPOBATb CPOK  IKCTTyaTaLum,
cuctema ARO ocHallieHa BCTPOEHHOM NOPLUHEBOI GyHKLMEN AN
BbICTPON 1 MPOCTON 3aMeHbl OOYKM 1 MPOCTOTO MOFbEMA Yy3na
HaCcoCa C KOHTeMHepa.

Cuctembl ARO OTHOCATCA K MaLLMHAM 3aKpbITOro Tuna, bnarofaps
yeMy MpUMeEHAeMble MaTepuanbl, HaXoAAWMecs B CUCTEMAX,
N30NMMPOBaHbl OT BO3dyXa W BRarW, YTO MNpepfoTBpaLlaeT
NpexneBpeMeHHOe  3aTBepieBaHMe  3TUX  Matepuanos. B
pe3ynbTaTe CMCTEMY MOXKHO CMONb30BaTb Kak 0e3 NepepbiBOB, Tak
11 C NepepbiBaMiA, a TaKXe eXeAHEBHO OUNLLATD.
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INST YCTAHOBKA ObOPYAOBAHIA ALLATION

MopwHeBas nogbemHas cuctema TPO844S5XXXXX noctaBnaetca
B cobpaHHOM Buge. VI3Bnekute arperat U3 AlMKa W MOMECTUTE
€ro Ha POBHYIO NOBEPXHOCTb. YCTAHOBUTE LNAHT ANA MaTepuana
W YCTPOACTBO MOjauM Matepuana Tpebyembim  0Opasom.
Mpu cobniofeHun cnemylowmx WHCTPYKLMA TAXenble macToobpasHble

MaTepuanbl MOXHO NOAaBaTb C MOMOLUbI0 HacOCa HEMOCPEACTBEHHO W3
BoueK eMKOCTbIO 5 rannoHoB, He Aonyckad BO3HWKHOBEHWA BO30YLUHbIX
Mny3bIpbKOB 1 136bITOYHOTO Pacx0Aa  maTepuanos. ﬂpMMMMHaH
cnepawad nnacTHa CO3AA€T BO3JYXOHEMPOHWLAEMOE YNNOTHEHWE U
NPOW3BOANT OuNMLLaoLLee [ieiiCTBIe, NOCTENEHHO onyckafacb B 60‘4Ky.

WHCTPYKLUA NO SKCIJTYATALIUIA

WUHCTPYKLVA MO SKCMNYATALIM. POLIELYPA NEPBOHAYANLHOM HANIAIKM

[/Arpeayrpexaenig HE NPUBNUXAWUTECD K CUCTEME,
noAHUMasa UNKN onyckad NoAbeMHuUK. [pountainte
npepynpexaeHna, COAepxalyneca Ha cTp. 2 pyKOBOACTBA
onepaTopa ABYXKONOHHOrO NopLUHeBOro nogbemHuka RM052S-C.

YCTPOWCTBA YMPABJIEHWA NOTOKOM BO3JyXA

N3mepuTtenbHbiii
npu6op

Perynatop
AaBnexuns

Pbiyar
ynpaBneHus

MpwkuMHan cnepAwWwas nnacTuHa
Knana nopaum o3pyxa

SE-18

1A TIOBHATUA NOIEMHUIKA B MEPBBIIA PA3 HEOBXOZUMO BBINOAHUTb CRERYIOLIE JEACTBUA,

1. O6patuTe BHIMAHIIE Ha MPOMEXYTOK MEXTY HACOCOM 1 BOYKOIA.
YbeauTech B TOM, YTO Ha MOFBLEMHUKE OTCYTCTBYHOT Kakue Obl TO
HU 6b1n0 NpeameTbl. Takxke cM. pa3nen «Mepbl MPeaoCTOPOXHOCTY
npu 3KCnayataumu U Mepbl  obecrieyeHus  6e30macHOCTUY,
copiepXalLines Ha CTp. 3 pyKoBOACTBa onepaTopa ABYXKONOHHOTO
nopLUHeBoro nogbemHika RM0525-C.

2. [pucoeguHute TpybonpoBOR AN MOZaun BO3EyXa (MakcuManbHoe
fasnenne coctanAet 150 GyHTOB/KB. [iOiiM) K BO3BYXOMPUEMHIKY.
OtperynupyiiTe faBneHue BO3ZyXa C MOMOLLbIO PErynATopa aBneHus B
MOPLIHEBOM NogbeMHIKe 0 20 dyHTOB/KB. Atoitm (1,4 6apa). ([l 7oro
HeobX0AVMO MOBEPHYTb PyuKy PErynaTopa no YacoBoii CTpenke.)

3. epesepwTe pbluar perynupytLLero Knanaxa B «BepxHee» NONOXeHue.

4, [logHUMNTE MOPLLHEBOI MOLBEMHIIK TaK, UTOObI OH HAXOAMNCS
Ha Gomblueit BbicoTe, yem 6ouka. OCTaHOBUTE [BUKEHIE
NOAbEMHIKa BBEPX MyTEM NEPEeBOfa pbluara peryampyloLlero
KnanaHa B <HeTpanbHOE» (LeHTPanbHO.) NONOXeHNe.

5. Tlocne nepeBopa y3na MOPLIHEBOrO MOLbEMHWKA W Hacoca
B «BEPXHEE» MONOXEHWE YCTAHOBUTE OTKPbITYID OOUKy C
NCMONb3yeMbIM ~ MaTepuanoM Ha  OCHOBaHWE  MOPLIHEBOTO
MOABEMHUKA, OTLEHTPUPYITE BOUKY M HABeXHO 3akpenuTte ee,
MOMb3yACh CrieLnanbHbIMIA HanpaenAowwMM. Npn HeobXxogUMocTH
N3MEHITE MONOKEHINE HOYKM JOMKHBIM 06DPa3OM.

€ 26

Puc.2

6. HaHecnte KOHCWUCTEHTHYIO CMa3Ky Ha HWXKHEE YMNoTHeHue
NPWKUMHON Cnepawen ynctawein nnactuHbl. MPVMEYAHNE.
Ybenutecb B TOM, UTO KOHCMCTEHTHaA CMa3ka COBMECTVMA
C 1CMonb3yeMbiM MaTepuanom. bnarogapa 3Tomy nnactuHa
OYZeT NNaBHO BXOAUTb B 6OUKY; KPOME TOTO, 3TO NPELOTBPATUT
NpWIMNaHNe K yNNOTHEHNIO 3aTBEPAEBaIOLLMX CMeCeit.

7. Ybemutecb B TOM, YTO BEHTWNALMOHHAA 3arfylika Nerko
BKPYUMBAETCA B MPVKAMHYIO CNefAwylo  NnacTuHy U
BbIKPYUMBAETCA 13 Hee. PeKOMEHAYeTCA HaHecTW CMa3Ky Ha
pe3b00Bble COBAMHEHNA 3arMYLLKI BO 136€XaHNe BO3MOXHOMO
3aTBepAeBaHMA  WCMOMb3yeMOro  MaTtepuana Ha  3TUX
coegunHeHuax. ( cm. RM0525-C pykoBOACTBO onepatopa).

I19 0NYCKAHWS MOZLEMHUKA HEOBXOBIMO BbINOAHMTD CAERYIOLLVEE AEVCTBUA.

[AnpenynPexaenve] OMACHOCTD 3AWEMNIEHUA. Cnepawee
YCTPOICTBO MOMET ONYCKATbCA € BbICOKOI CKOPOCTbIO, B CBA3N C
yem MOryT BO3HUKaTb TenecHble nopexpeHnsa. He nogHocute pyku
K KOHTeiiHepy npu BbipaBHUBaHNUM 060pyaoBaHuA. MpounTaiite
npefynpexaeHns, COfepKalMecs Ha cTp. 2 pyKoBOACTBa
oneparopa iByXKO/IOHHOT0 NopLuHeBoro nogbemxnka RM052S-C.

MPUMEYAHUE. Y6enuTech B TOM, YTO Bbl M3BNEKNM BEHTANALMOHHYIO
3aMyWKy 13 MPUXIAMHON Crieadlielt nnacTuHbl; bnarogaps sTomy
BO3YX, CKOMMBLUMICA MEXAY NNACTUHON 1 UCNONb3yeMbIM MaTepranom,
BbIMOET Yepe3 oTBepCTIe AAA 3arnyLiku. Bo3gyx, CKOMMBLLMACA MeXay
MPWXIMHON CnegALLei NNacTUHOI 11 6OUKOIA, BbIAZET HAPYXy.

NPUMEYAHUE. Mepen onyckaHnem MOZbEMHUK MOXET KOPOTKOE
BpemA He BUraTbCs, NOCKOMbKY ANA OMYCKaHWA NOLbEMHIKA LOMKHO
CHU3UTbCA JaBNeHMe BO3AyXa B BO3AYLIHOWN Kamepe KOMOHHbI.

1. TlepeBeamTe pbluar perynmpyLLero KnanaHa B <HUKHee»
MONOXeHe 1 NPOAOMKaTe OMycKaTb HAaCcOC.
2. YcTaHOBWTE Ha MECTO BEHTUMALMOHHYK 3arfyLuKy,
Korfa MCronb3yemblii MaTepuan HayHeT BbiTeKaTb U3
BEHTUNALMOHHOIO OTBEPCTHA.
Arperat rotoB K 3kcnnyatauuu. OTKpOWMTe KnanaH nogauu
Bo3gyxa Hacoca. Otperynupyite pdaBneHue Bo3gyxa C
MoMOLLbI0 y3na uAbTpa 1 perynatopa Tak, Ytobbl HAcoc
Hauan coBepluaTtb pabounit Uukn. (Ans 3Toro HeoOXoauMo
MOBEPHYTb PYUYKy PErynatopa Hacoca no YacoBOW CTPeNKe.).
4. TpviBenuTe B AENCTBUE MCTONET, YTOObI 3aMONHUTL HACOC
1CNoNb3yeMbiM MaTepranom.

1N NOZHATUA NOABEMHIKA B NEPBbII PA3 HEOBXOZUMO BbINOMHUT CMERYVIOLIME JEACTBUA.

1. Ortperynupyinte faBneHue B BO3LYLWHOM KnanaHe fnid
MPVKUMHON CnefsLeil nnacTuHbl 4o NpubnusntenbHo
8 nHpuKaTopHbIX ¢yHTOB/KB. Aloim. HE JIONYCKAWNTE
CO30AHMA  3BbITOYHOIO [OABJIEHMA B BOYKE
BO  u3bexaHue  noBpexpeHus  obopyaoBaHUA.
MPUMEYAHNWE. Bo3gyx 13 JaHHOrO KnamnaHa BbIXOAWUT
TOMbKO B TOM C/lyyae, €CAv arperat NogHsT.

2. T[lepeBegute pblyar  perynupyiowero
«BEPXHEE» MONOXKEHNE.,

3. [logHUMMTE MOPLWHEBON MOABEMHMK TaK, 4TOObl OH
Haxoamnca Ha bosnblueit BbicoTe, YeM 6ouka. OcTaHOBUTE
OB/XEHME TMOAbEMHVKA BBepX NyTeM nepeBoja
pblyara perynupylowlero KnamaHa B «HEUTpasbHOe»
(ueHTpanbHOE) MONOXeHNe.

w

KnanaHa B
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NEPEYEHDb JETAJIEN / TP0844S5XXXXXXXX

1mi
[
Pnc. 3
fletanb | Onucanne Kon-80| Homep nsgenna fletanb | OnucaHne Kon-80 Homep nspenusa
1| MywwuTenb (1) [94810 9 | Y3en cnepsuiero ycTpoiicTea (1)
2| Yaen Hacoca (1) | AF084451XXXXX-X (cm. Tabnuuy ¢ onncaHnem mopenu Ha cTp. 1)
3 | Hunnenb (1/4N.PT.x 2" panna) (1) | Y44-65-C CoepguHuTeNb
10 . (1) | 59474-158
4 PEAYKLWIOHHOE KONeHo (1) | 96297 (1/4-18 N.P.T. x 5/16" 0.d. Tpy6Ka)
5 | IByxkonoHHbiit nopwHesoi nogbemHuk | (1) | RM552S5-XXX-XX 11 | Tpy6Ka (5/16” 0.d. x 44") (1) | 94980-(®)
6 | Konemo (1"- 11-12NPTF) (1) [ Y43-316-C 12 (f{:"ﬁ:fﬂ:};fﬂyﬂf;e‘:)"“"“"’ (1) | 66333-B
(1”-11-1/2N.PT.F)
Z ::::S’:;n::)s:;ﬁz m ?(gg?u @ | TpybonpoBog (5/16"0.d.x100) | (1) | 94980-100

1A CMEHbI BOYKI HEOBXOAVMO BbINONHUTb CNEAYIOLIE AEACTBUS.
MPUMEYAHUE. Poivar perynupyiowero knanaHa AOMKeH
HaXOAWTbCA B <HENTPANIbHOM» MONOXKEHNMU.

1. OTKpyTWTe BMHT C HakaTaHHOW rONIOBKON U CHUMUTE

CTapyto 6OLIKy €MKOCTbIO 5 rasnoHoB.

2. YctaHoBuTe HOBYIO 60‘4Ky Ha COOTBETCTBYOLEE MECTO U

OTLeHTPYPYITE ee. YaanuTe KPblLLKy.

TP0844S5XXXXXXXX (ru)
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AAHHbIE O PASMEPAX ObOPYAOBAHUA
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